Pilové pasy

Pilové pasy bimetalové a ze slinutého
karbidu pro primyslové fezani kov(



¢ Nejmodernéjsi vyrobni postupy

¢ Vlastni vyzkumné a vyvojové centrum

e Vice nez 150 let zkuSenosti ve vyrobé
ru¢niho naradi a pilovych past

¢ \/lastni svarovaci centra

* Podpora aplika¢nich technik( a technickych
poradct

* Profesionalni Skolici stredisko
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Sandflex®

2851 Sandflex® Cobra™

Univerzalni pilovy pas se zlepsenym materidlem zubd,
vyvinuty pro naro¢né aplikace. Vhodny k fezani nejrliznéj-
8ich materiall od hliniku aZ po uslechtilou ocel. Stabilni
konstrukce zubl pro maximalni fezny vykon. V zavislosti
na aplikaci jsou dostupné rizné tvary zub(:

* Hook: Tradi¢ni tvar zubU pro fezani nezeleznych kov,
dfeva a plastd.

¢ HA: Dalsi vyvojovy stuperi tradi¢niho designu zub(
,Hook* pro fezani obrobk( z hliniku, jaké se pouzivaji ve
slévarnach.

* PRX: Zlep$eny, robustni tvar zubl s dlouhou Zivotnosti s
inovativnim, odstupnovanym uhlem &ela. Vhodny zejména
pro primyslové fezani obrobkd malé az velké velikosti.

Hook

HA

Rozméry v mm
(Sifka x tloustka)

Objednaci éislo

6 Hook 3851-6-0.6-H-6
6x06 10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
6x09 6 Hook 3851-6-0.9-H-6

10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14

4 Hook 3851-10-0.6-H-4

10x 0.6 6 Hook 3851-10-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.6-10/14

4 Hook 3851-10-0.9-H-4

10x0.9 6 Hook 3851-10-0.9-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.9-10/14
10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14

13x0.5 14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18

24 Regular 3851-13-0.5-R-24

3 Hook 3851-13-0.6-H-3

4 Hook 3851-13-0.6-H-4

4 HA 3851-13-0.6-HA-4

6 Hook 3851-13-0.6-H-6

6 HA 3851-13-0.6-HA-6
18 x 0 6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10

8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12

10 Regular | 3851-13-0.6-R-10

10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14

14 Regular | 3851-13-0.6-R-14

5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8

18 Regular | 3851-13-0.6-R-18

3 Hook 3851-13-0.9-H-3

4 Hook 3851-13-0.9-H-4

4 HA 3851-13-0.9-HA-4
13x09 6 Hook 3851-13-0.9-H-6

6 Regular | 3851-13-0.9-R-6

6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10/14 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14




Sandflex®

Rozméry v mm

(Sifka x tloustka)

‘ Objednaci ¢islo

Rozméry v mm
(Sifka x tloustka)

Objednaci €islo

3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
20x0.9 6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
18 Regular | 3851-20-0.9-R-18 54x1.3 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 11.4 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
3 PS 3851-27-0.9-P-3 54x1.6 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
57 x0.9 4 PS 3851-27-0.9-P-4 4/6 PRX 3851-54-1.6-4/6
4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 0.7/1 PRX 3851-67-1.6-.7/1
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
6 Regular | 3851-27-0.9-R-6 67 %16 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
2 PS 3851-34-1.1-P-2 0.7/1 PRX 3851-80-1.6-.7/1
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
3 PS 3851-34-1.1-P-3 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
34x1.1 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

2851 Sandflex® Cobra™ PSG

Na priimyslové fezani stfednich az vétsich prarezl
nejrliznéjsich materialll, zejména legovanych a nerezo-

Rozméry v mm

a x tloustka) Objednaci cislo

2/3 PSG 3851-27-0.9-PSG-2/3 vych oceli. Specialné vyvinuty tvar zubl s velmi ostrymi
27x0.9 3/4 PSG 3851-27-0.9-PSG-3/4 feznymi hranami pro rychly fez a maximalni fezny vykon.
4/6 PSG 3851-27-0.9-PSG-4/6
213 PSG | 3851-34-1.1-PSG-2/3 o Zaruvzdorné a trvanlivé picky zubl z HSS
34x1.1 3/4 PSG 3851-34-1.1-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-34-1.1-PSG-4/6 e Pfesny rozvod zubd pro hladké povrchy
1472 PSG__ | 3851-41-1.3-PSG-1.4/2 * Brou$ené zuby pro pfesnou a jednotnou vysku zub(
Hx13 2/3 PSG 3851-41-1.3-PSG-2/3 o o . o
3/4 PSG 3851-41-1.3-PSG-3/4 ¢ Odolny hibet pilového listu a hroty zubu M42 zaijistu;ji
4/6 PSG 3851-41-1.3-PSG-4/6 vynikajici fezné vlastnosti a dlouhou Zivotnost
1.4/2 PSG 3851-54-1,6-PSG-1.4/2
54%1.6 2/3 PSG 3851-54-1,6-PSG-2/3

3/4 PSG 3851-54-1.6-PSG-3/4 PSG




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PHG™

Patentovany tvar zubl s pozitivnim Uhlem cela pro nej-
vyssi vykon fezani pfi vekych prirel téZce obrobitelnych

Rozméry v mm

Objednaci €islo

(Sifka x tloustka)

27%09 3/4 PHG 3854-27-0.9-PHG-3/4 slitin a materiald. Na materidly s dlouhymi tfiskami a
4/6 PHG 3854-27-0.9-PHG-4/6 nerezové (VA) oceli.
1.4/2 PHG 3854-34-1.1-PHG-1.4/2
34x1.1 2 PHG | 3654-34-1.1-PHG-2/3 « Specialné vyvinuty na fezani tvrdsich druhti materialt
3/4 PHG 3854-34-1.1-PHG-3/4
4/6 PHG 3854-34-1.1-PHG-4/6 * Brousené zuby pro pfesnou a jednotnou vysku zubl
1.412 PHG | 3854-41-1.3-PHG-1.472 * Na vysoce vykonné fezani vétsich a té&zko
41x13 2/3 PHG 3854-41-1.3-PHG-2/3 o o
obrobitelnych obrobku
3/4 PHG 3854-41-1.3-PHG-3/4
54x1.3 1.4/2 PHG 3854-54-1.3-PHG-1.4/2
0.71 PHG 3854-54-1.6-PHG-.7/1
54x1.6 1.4/2 PHG 3854-54-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3854-54-1.6-PHG-2/3
071 PHG 3854-67-1.6-PHG-.7/1
11.4 PHG 3854-67-1.6-PHG-1/1.4
67x18 1.4/2 PHG 3854-67-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3854-67-1.6-PHG-2/3
0.71 PHG 3854-80-1.6-PHG-.7/1
80x16 1.4/2 PHG 3854-80-1.6-PHG-1.4/2




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PQ™

Agresivni tvar zub( s extrémné pozitivnim Ghlem cela.
Vysoka kapacita fezu u téZko obrobitelnych materialQ

Rozméry v mm

Objednaci cislo

a x tloustka)

27509 3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4 jako nerezova loziskova ocel, nastrojové oceli a tézko
) 4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6 obrobitelné specialni slitiny. Stfidavy rozvod zubl vede
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3 k vyS§kovym rozdilim mezi $pickami zub( a tim ke snize-
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4 ni feznych sil a zlepSeni zivotnosti pilového listu.
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6 e o iy oo U
* VVhodny k fezani nejruznéjSich matrialu od hliniku az
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2 o uSlechtilou ocel
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3 P
41x13 _ o e
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4 e Stabilni konstrukce zubl pro maximalni fezny vykon
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6 -~ o .
¢ Dlouha zivotnost pilového pasu
0.9/1.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6
2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
0.9/1.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
8016 0.9/1.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
X1
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2




Sandflex®

3858 P9000 PHG™

Rozméry v mm

(Sifka x tloustka) Objednaci Cislo

1.4/2 PHG 3858-41-1.3-PHG-1.4/2
41x1.3 2/3 PHG 3858-41-1.3-PHG-2/3
3/4 PHG 3858-41-1.3-PHG-3/4
54x13 2/3 PHG 3858-54-1.3-PHG-2/3
3/4 PHG 3858-54-1.3-PHG-3/4
.7n PHG 3858-54-1.6-PHG-.7/1
54 x1.6 1.4/2 PHG 3858-54-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3858-54-1.6-PHG-2/3
N PHG 3858-67-1.6-PHG-.7/1
67x1.6 11.4 PHG 3858-67-1.6-PHG-1/1.4
1.4/2 PHG 3858-67-1.6-PHG-1.4/2
80x 1.6 .7n PHG 3858-80-1.6-PHG-.7/1
1.4/2 PHG 3858-80-1.6-PHG-1.4/2

2852 P9000 PQ™

Rozméry v mm Objednaci gislo

(Sifka x tloustka)

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2
41x1.3 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3
3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4
91.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3
67x1.6 91.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2
80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2

Tento novy pilovy pas se zuby z praskoveé metalurgic-
kého materialu byl vyvinut k u¢innému fezani velmi
tvrdych materiald. Vyznacuje se presnéjSimi fezy a delSi
zivotnosti.

¢ Na uc¢inné fezani tézko obrobitelnych materiald

e Material zubU na bazi praskové metalurgie zarucuje
presné fezy a lepsi kvalitu povrchu

e Specialni geometrie zubl s optimalnim Gbérem
tfisek snizuje riziko vylomeni zubl

¢ Vhodny na:
- inkonel
- titan
- monel
- uslechtilou ocel
- zirkon
- nastrojovou ocel

Agresivni tvar zubd s extrémné pozitivnim thlem cela.
Vlysoka kapacita fezu u téZko obrobitelnych materiad

jako nerezova loziskova ocel, nastrojové oceli a tézko
obrobitelné specialni slitiny.

e Material zubl na bazi praskové metalurgie zarucuje
presné fezy a lepsi kvalitu povrchu

* Vhodny k fezani nejrliznéjsich matrial( od hliniku az
po uslechtilou ocel

e Stabilni konstrukce zubUl pro maximalni fezny vykon

* Dlouha Zivotnost pilového pasu
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TOP Fabricator™

Diky patentovanému tvaru zubl vhodny zejména
k fezani konstrukénich oceli, profilll, kulatych a

Rozméry v mm Objednaci ¢islo

a x tloustka)

20%09 5/7 PF 3853-20-0.9-5/7 hranatych trubek (ve svazcich nebo jednotlivych).
' 8/11 PF 3853-20-0.9-8/11 Pfesné rozvedené, vysoce zatizitelné zuby s pozitiv-
3/4 PF 3853-27-0.9-3/4 nim uhlem ¢ela vedou k mensimu zatizeni pfi fezani,
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6 hladsim povrchlm a mensimu riziku uviznuti.
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7 D
¢ lynikajici Zivotnost
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8
8/11 PF 3853-27-0.9-8/11 e Zesileny hrbet pro zamezeni vylomeni zubt
28 PP | 3853-34-11-273 « Multispan zaruuje lepsi odvod tFisek
3/4 PF 3853-34-1.1-3/4
46 PF 3853-34-1.1-4/6 e \/lyrazné snizuje: kfivé fezy, vylomené zuby, vibrace,
34x1.1 P
X 5/7 PF 3853-34-1.1-5/7 zaklinéni
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8
8/11 PF 3853-34-1.1-8/11
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x13 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

= ‘.:'..u-...arall.i..

TOP Fabricator™ - Rozméry W s vét§im rozvodem zubu

Nyni i s vét8im rozvodem zubd, ktery je vhodny

(;}?kzzT X ii'o‘(.%"ﬂ'll) Rzo:l:f‘ic Objednaci Cislo zejména pro velké profily s vnitinim pnutim.
Mx13 23 PF__ | 3853-41-1.3-2/3-W e Zamezuje zaseknuti past
3/4 P | 3853-41-1.3-3/4-W o
54%1.3 3/4 PE | 3853-54-1.3-3/4-W * Mensi vibrace
54016 213 PE | 3853-54-1.6-2/3-W e Del$i Zivotnost
3/4 PF | 3853-54-1.6-3/4-W
2/3 PF | 3853-67-1.6-2/3-W
67X 1.6 34 PF | 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF | 3853-67-1.6-5/8-W

Verze TOP Fabricator bude v budoucnu dostupna i v provedeni s povlakem (Superior).




Rozméry v mm

(Sifka x tloustka)

Easy-Cut

Objednaci Cislo

S (malé) £z 3857-13-0.6-EZ-S
13x0.6 M (stfedni) £z 3857-13-0.6-EZ-M
L (velké) £z 3857-13-0.6-EZ-L
S (malé) £z 3857-20-0.9-EZ-S
20%0.9 M (stfedni) £z 3857-20-0.9-EZ-M
L (velké) £z 3857-20-0.9-EZ-L
S (malé) £z 3857-27-0.9-EZ-S
27%0.9 M (stfedni) £z 3857-27-0.9-EZ-M
L (velké) £z 3857-27-0.9-EZ-L
S (malé) £z 3857-34-1.1-EZ-S
34x1.1 M (stfedni) £z 3857-34-1.1-EZ-M
L (velké) £z 3857-34-1.1-EZ-L

3 ks pilovych past Easy-Cut pro mobilni pasové pily.

Vhodné zejména pro malé rucni zafizeni.

Rozméry v mm

(Sifka x tloustka)

13x0.6

Objednaci ¢islo

S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P690
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P730
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P835
S (malé EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P900
S (malé) EZ 3857-13-0.6-E2-S-P1140

Tato novéa generace pilovych pasl spliiuje véechny
pozadavky pro pouziti v Siroké sSkale aplikaci. Novy
patentovany tvar zubd je vhodny pro obrabéni mnozstvi
prarezl a materiall s jednim pilovym pasem. Pilovy pas

dosahuje dvakrat delSi zivotnost nez standardni pilové
pasy.

Pilové pasy Easy-Cut fezou témér kazdy material -
zadna vyména pasu neni nutna!
Vyhnéte se prostojim: Setiete ¢as i penize!

e Nastrojova ocel e Dfevo * Roury

e Konstrukéni ocel ¢ Plasty o LiSty

e Uslechtila ocel * Plech e Uhelniky

¢ Hlinik ¢ Roury ® Nosniky tvaru |
¢ Dvojité nosniky tvaru T Méd’ ® PIné materialy
* Mosaz e Svazky ® Vrtné tyCe

Vyberte si v zavislosti na pozadované velikosti fezu
S (malé), M (stfedni) nebo L (velké).

Veli_k t listu
Objednaci cislo Sifka x
tloustka

3857-13-0.6-EZ-S 13x0.6

Priimér, resp. tloustka stény v mm

1(2|3|5(10({20|30(40|50|75|100150/200

3857-13-06-EZ-M  13x06 I
3857-13-06-EZ-L  13x06

3857-20-0.9-E2-S 20X 0.9 ]
3857-20-0.9-EZ-M 2009

3857-20-0.9-EZ-L  20x09 ]
3857-27-0.9-E2-S  27x09

3857-27-0.9-EZ-M  27x09 I
3857-27-0.9-EZ-L  27x09

3857-3-11-E2-S  34x1.1 T
3857-34-1.1-EZ-M  34x1.1

3857-34-1.1-EZ-L  34x1.1 I




Sandflex®

Objednaci cislo

6/10 Combo | 3850-13-0.6-6/10
13%06 8/12 Combo | 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo | 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo | 3850-13-0.6-14/18
13x09 6/10 Combo | 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo | 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo | 3850-20-0.9-5/8
20x0.9 6/10 Combo | 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-20-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo | 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo | 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo | 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo | 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo | 3850-34-1.1-3/4
34x1.1 4/6 Combo | 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo | 3850-34-1.1-5/8
.6/10 Combo | 3850-34-1.1-6/10

Univerzalni bimetalovy pilovy pas s variabilni roztec¢i
zubd, tlumici vibrace, vyrobeny z materialu HSS a
bimetalu M42, mimoradné odolného proti opotfebeni.
Vhodny pro obrabéni malych, stfednich i vétsich
obrobk(, pro vysokou produktivitu pfi fezani plnych
materiall, profild, svazk( a trubek, jakoZ i pro naro¢ny
dilensky provoz.

¢ Pfesny rozvod zubl zarudéuje Cisté opracovani povrchu
a dlouhou zZivotnost listu

¢ Odolny hrbet listu a material zubl z M42 zarucuji
vynikajici fezné vlastnosti

Tlusta tyCova Malé, masivni Roury, litina,
ocel obrobky a profily
svazky
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carbide

3868 TSX

Rozméry v mm

Rozte¢ Tvar
zubii zubii
3/4 TSX

Objednaci cislo

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4
2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
34x1.1 3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
%13 1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
54x1.3 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
1/1.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
516 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX 3868-54-1.6-TSX-2
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
0.7/1 TSX 3868-67-1.6-TSX-.7/1
1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
67x16 1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
80x 16 0.7 TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
11.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25

Tento rozvedeny pilovy pas ze slinutého karbidu je

pouzitelny ve vétsiné pasovych pil.

* Na vysoce efektivni fezani malych az velkych obrobkd,
také i téZce obrobitelnych a abrazivnich materialt

¢ Vhodny zejména na materialy jako uslechtilé oceli a
abrazivni nastrojové oceli

* Specialni brousena geometrie zubd, Triple Set, s
optimalnim odvodem tfisek, aby se zamezilo vylomeni
zubd

* Geometrie zubU s 3 rliznymi rozvody




carpide

3868 TSS

Rozméry v mm

Objednaci €islo

(Sifka x tloustka)

1.4/2 TSS 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
Ax13 2/3 TSS 3868-41-1.3-TSS-2/3
1/1.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25
54x1.6 1.4/2 TSS 3868-54-1.6-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-54-1.6-TSS-2/3
67 %16 1/1.25 TSS 3868-67-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-TSS-1.4/2

Na vysoce efektivni fezani tézce obrobitelnych a abra-
zivnich materialll, zejména obrobkU z uslechtilé oceli, pfi
kterych fezani mohou vznikat vibrace. Tento pilovy pas
je z vyroby podle patentované metody ,pfedem zabéh-
nuty“, coz umoznuje fezani bez kmitani od prvniho fezu.
Diky geometrii zub( s 3 rliznymi rozvody a dobrému
predfezu se zabranuje vylomeni zubl. UmoZnuje fezani
obrobk( pfi extrémné nizké hladiné hluku.

o Z4dna faze zajizdéni neni nutna
¢ Doporucuje se na fezani uSlechtilé oceli

 Konstrukce rozvodu zubl pro dobry odvod tfisek a
dlouhou zivotnost

¢ \/elmi nizka hladina hluku




carbide

3881 THQ

Rozméry v mm

(Sifka x tloustka)

Objednaci éislo

34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3
%13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3
54x16 1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3
67%16 11.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25
1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2
0.71 THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1
80x1.6 1/1.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25
1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2

Vyvinut pro specidlni slitiny, zejména pro materialy, u

kterych se pilovy pas mlze snadno zaseknout, jako

inkonel, waspaloy, titan a slitiny na bazi niklu. Vhodny i

na uSlechtilou ocel a nastrojové oceli.

* Specialni pilovy pas se stfidavym rozvodem zub(

¢ Design zub( Multi Span pro maximalni fezny vykon pfi
fezani malych aZ stfedné velkych obrobk(

« Siroky rozvod zub( zabrariuje uviznuti ve &térbiné fezu

¢ \lysoce/hluboko posunuté zuby snizuji zatizeni zubu pfi
fezu a zarucuji dlouhou Zivotnost

¢ VVicenasobné vylamovani tfisek diky Usekim se 6 zuby
a 2 rozvody



carpbide

3881 THS

Tento pilovy pas je z vyroby podle patentované metody
~predem zabéhnuty“, coz umoznuje fezani bez kmitani

Tvar
zubii

Rozméry v mm
(Sifka x tloustka)

Objednaci éislo

41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2 od prvniho fezu. Diky tomu Ize obrobky fezat pfi
S1x16 1/1.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25 extrémné nizké hladiné hluku.
' 1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2 . o . L . S a4 x
¢ Design zubU Multi Span pro fezani malych az stfedné
1/1.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25 . o ixx oo o
67x1.6 velkych obrobku z t&Zce obrobitelnych materiall
1.4/2 THS 3881-67-1.6-THS-1.4/2
80X 16 n THS 3881-80-1.6-THS-.7/1 e Ozubeni THS je vhodné zejména na uslechtilou ocel
X1.
1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2 L . Cau A e
¢ Vicenasobné vylamovani tfisek diky usekum se 6 zuby
100 1.6 n THS 3881-100-1.6-THS-.7/1

a 2 rozvody

e Pfedem zabéhnuty pilovy pas, ktery se jiz od prvniho
fezu vyznacuje optimalnimi feznymi vlastnostmi

¢ \/lysoké/hluboké ozubeni

« Siroky rozvod zub(i




Carbide

3860 TMC

Rozméry v mm

a x tloustka)

Objednaci cislo

1313 1.4/2 T™C 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3
1.4/2 T™C 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
s4x13 2/3 T™MC 3860-54-1.3-TMC-2/3
N T™C 3860-54-1.6-TMC-0.7/1
5416 1/1.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-54-1.6-TMC-2/3
1/1.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-67-1.6-TMC-2/3
80%16 .7n T™C 3860-80-1.6-TMC-.7/1
1.4/2 T™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2

Na vysoce efektivni fezani tézce obrobitelnych a abra-
zivnich materialQ. Tento pilovy pas ze slinutého karbidu
s nerozvedenymi zuby je vhodny zejména na fezani ma-
teriald jako uslechtilé oceli, titan a abrazivni nastrojové
oceli.

¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zuby s pozitivnim uhlem
Cela

¢ Nerozvedené zuby pro nejvyssi kvalitu povrchu

¢ \/lysoka jakost nosného materidlu a Spicky ze slinutého
karbidu pro nejlepsi fezny vykon a dlouhou Zivotnost

* Brousené $picky zubl pro ostré fezné hrany

¢ \/lysoka tepelna odolnost pro rychlé fezani i velkych
obrobkU




S poviakem

3860 TMC - SUPERIOR

pin et | oneaaciit
1/1.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.258
54x1.6 1.4/2 T™MC 3860-54-1.6-TMC-1.4/2S
2/3 T™MC 3860-54-1.6-TMC-2/3S
1/1.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.25S
67 x1.6 1.4/2 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1.4/2S
2/3 T™MC 3860-67-1.6-TMC-2/3S

Tyto 54 mm a 67 mm pilové pasy TMC se dodavaji v
provedeni s povlakem. Diky povlaku Ize pracovat s vyssi
rychlosti pasu a rychlejsim posuvem.

e Extrémné vysoky fezny vykon

¢ DelSi zivotnost

DalSi rozméry a kvality jsou dostupné na pozadani.




S poviakem

3860 TCD
Rozméry v mm ZTL‘I'EL ‘ Objednaci éislo
27x0.9 3/4 TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4
x 11 2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2
41x13 1.9/2.1 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1
2/3 TCD 3860-41-1.3-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-41-1.3-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2
54x1.6 2/3 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4
67x1.6 11.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25

Na fezani tézko obrobitelnych a abrazivnich materiald.

¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zuby s pozitivnim Uhlem
Cela

¢ Specialné vyvinuty tvar zubl Multi Span pro nejvyssi
fezny vykon pfi fezani titanovych slitin

¢ Vhodny i na uslechtilé oceli a hlinik

¢ Nerozvedené zuby pro nejvysSi kvalitu povrchu a

dlouhou Zivotnost




S poviakem

3860 TCZ
Rozméry v mm I Pilovy péas s nerozvedenymi zuby na fezani téZko
(8iFka X tloustka) Objednact cislo obrobitelnych a abrazivnich materiald.
27x0.9 3/4 TCZ | 3860-27-0.9-TCZ-3/4 o , oy .. . .
¢ Specialni geometrie zubu na fezani oceli s tvrdym
2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3 e
34x1.41 chromovanim, jakoz i hfideli s tvrzenou povrchovou
3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4
vrstvou
Hxis 2/3 TCZ | 3860-41-1.3-TCZ-2/3
xh 3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4 ¢ Vhodny i na fezani nekovovych material(i, napf.

grafitu, ktery pfi fezani nevytvari zadné trisky

* \/ynikajici odolnost zubl

¢ Dlouha Zivotnost




S poviakem

3860 TCA

Rozméry v mm
(Sifka x tloustka)

Objednaci cislo

%11 3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3
%13 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2
2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3
11.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25
b4x16 1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

Specialni pilovy pas na hlinik.

¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zuby s pozitivnim
uhlem Cela

e Specialni pas, vyvinuty na fezani hliniku, i
velkych bloku

¢ Pouzitelny i ve slévarnach s Cislicovymi (CNC)
fezacimi automaty

¢ Prodlouzena zivotnost pasu

¢ | epSi kvalita povrchu fezu



S poviakem

3869 TS

Na fezani nezeleznych kovi a abrazivnich materialQ.
Idedlni na fezani hlinikovych konstrukci, hof&iku, zirkonu,

Rozméry v mm

Objednaci éislo

(Sifka x tloustka)

13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3 plastl a jinych abrazivnich materiald. Specialni design
2009 3 TS 3869-20-0.9-TS-3 pro pouzivani ve slévarnach.
X 0.
4 TS 3869-20-0.9-TS-4 — . .
¢ Zuby ze slinutého karbidu, Triple Set
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9 Ceo
4 TS 3869-27-0.9-TS-4 * Rychlé fezani
- 2 TS 3869-34-1.1-TS-2 « Lehky posuv
3 TS 3869-34-1.1-TS-3

* Rovné fezy a fezy v kfivkach

¢ \/yvinuty specialné pro slévarny

® Pro pouzivani v malych strojich na fezani tézko
obrobitelnych materiald




WB Wavy Back

Patentovany zvinény hrbet téchto pasl snizuje kontakt
mezi pasem a obrobkem. Tim se dosahne nizsi zatizeni
zub(, které vede k mensimu opotfebeni a vyssi efekti-
vité. Rovnéz to umozriuje i fezani obtizné obrobitelnych
materialll, jako napt. inkonelu. Tuto techniku Ize vyuzit i
pfi bimetaloych pasech a pasech ze slinutého karbidu.
¢ DelSi Zivotnost

e L epSi povrch

Vv,

¢ Nizsi hluénost pfi fezani

POZNAMKY

Pilovy pas se vyrabi individualné podle vasich
pozadavki. Vyzadejte si vasi viastni nabidku.

Potrebné informace:

¢ Typ stroje

* Rezany material (kvalita, primér)

¢ Délka, vyska, tloustka listu, ozubeni

¢ \/zddlenost voditek pfi fezani

WB Wavy Back




Kartac na trisky

Klin

Objednaci ¢islo

K Cisténi mezer mezi zuby
pilovych pasl pro zaruceni
optimalniho fezného vykonu
pasu. Spravnym pouzivanim
kartace na tfisky se prodlouzi
zivotnost pasu.

75 mm ocelovy klin zabrafiu-
je zaseknuti pilového pasu,
napfiklad pfi fezani materiald
s vysokym vnitfnim pnutim.

Objednaci éislo

Vnéjsi primér / otvor

3870-BRUSH-60-6 60/6
3870-BRUSH-80-6 80/6
3870-BRUSH-80-8 80/8
3870-BRUSH-80-10 80/10
3870-BRUSH-100-10 100/10
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX
3870-BRUSH-100-12 100/12
3870-BRUSH-100-13 100/13

Tenzometr

Objednaci éislo

Spravné napnuti pilového
pasu je potrfebné pro docileni
rovnych fezl a dlouhé Zivot-
nosti pasu pfi sou¢asném
snizeni nakladll na fez. Méfi¢
napnuti pasu umozruje snad-
né, pfesné méreni napnuti
pasu na vSech pasovych
pilach.

3870-WEDGE-3

75 mm, 3"

3870-TENSION METER

Refraktometr

Objednaci ¢islo

Spravna koncentrace
chladiciho/mazaciho média
je stejné dllezita jako rych-
lost pasu nebo posuv. S
refraktometrem ji Ize snadno
zkontrolovat.

Tachometr

>

Objednaci ¢islo

K okamzitému stanoveni
rychlosti pasu na LED
displeji.

Méfi v m/min. a ft/min.

3870-REFRACTOMETER

3870-TACHO METER




a prislusenstvi

BandCalc™

Bezpecnost a hospodarnost
jako bezplatny program

BandCalc™, nas uzivatelsky pohodIiny program pro
vypocet feznych Udajl nabizi uZivateli rychly pfistup k
presnym informacim pro fezani rliznych typt materiald.

Program pomaha pfi vybéru pilovych past pro vice nez
2500 pasovych pil a nabizi doporuceni pro rychlost pasu,
posuv a fezny vykon. Program BandCalc™ navrhuje
vybér rliznych TPI (zubl na palec) a pfislusné upravuje
parametry fezu, aby bylo zaru€eno, ze uzivatel pro kaz-
dou aplikaci ziska optimalni doporuceni.

Nasi zakaznici ziskaji interaktivni software BandCalc™
jako bezplatnou aplikaci pro iOS nebo jako software na
CD. Predstavuje vynikajici pomtcku pro uzivatele, ktefi
chtégji zvysit svou produktivitu a umoznuje vypocet nakla-
dd na fez, pti zohlednéni vSech faktorl, véetné nakladd
stroje.

Aplikace BandCalc

Bezplatné stazeni
na iTunes Store

Posuvné pravitko pro pilové pasy

Posuvné pravitko pro bimetalové pilové pasy a
pasy ze slinutého karbidu je praktickou pomUckou
pfi zjitovani parametr( fezu.

High carbide tool steels
BEMAREGE R HELLE L0 & st

Ty of workpisce

Dhameber [rem)

- Summary

!? Cost

High carbide tool stoals
BEHAIMGER HEM L40 A e

- Summary




Vase vynhody ve zkratce

Osobni péce o zakazniky

Nasi aplika¢ni technici a techni¢ti poradci prodeje
vam radi pomohou pfi optimalizaci vaseho proce-
su fezani a poradi vam pfi otazkach o pouzivani
nasich pilovych pasu.

&

® Spojte se s nami na:
Tel: +420 537 022 520
E-mail: info.cz@snaeurope.com

Skolici stiedisko

V nasich profesionalnich skolicich stfediscich
pravidelné organizujeme Skoleni na téma
pilové pasy.

Kratké reakéni ¢éasy a dodaci lhuty pro
2zvlastni rozméry prostirednictvim vilastnich
svarovacich center

NaSe svarovaci centra mame strategicky rozmistény po
celém svété, abychom nasim partnerdm mohli nabid-
nout spolehlivé a rychlé dodavky. Nase svafovaci centra
disponuiji:

e SvareCkami se Spickovou technologii a kontrolou
popousténi

¢ Automatickymi svareCkami a bruskami

e |Laboratofemi kvality




| RozteC zub!
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Rezani rour a profild

Rozteé zubi pFi masivnich obrobcich

Diagram vam pom0ze pfi vybéru spravné

roztec¢e zubl pfi fezani masivnich obrobkd.

v kazdém poli.
Priklad 1:
Pfi fezani materidalu o prdméru 150 mm pouzijte
2 TPI, jestlize upfednostfiujete pas s konstantni

roztedi zubl. Pokud si zvolite pas s variabilni

rozte¢i zub(, méli byste pouzit pas s 2/3 TPI

nebo 1,4 /2 TPI.

Priklad 2:
Pri fezani mékkych materiald jako plasty, hlinik
nebo dfevo si zvolte rozte¢ zubd, ktera je o dva
stupné hrubsi nez doporucena.

Pri fezani 13-20 mm tlustého obrobku z hliniku
pouzijte pas s 5/8 TPl nebo 6 TPI.

Doporuc¢enou rozte¢ zubl pfi fezani trubek a profilli naleznete v nasledujici tabulce:

Vnéj$i primér mm

2 14/18|14/18|14/18|14/18|14/18 | 14/18|14/18| 14/18(10/14|10/14|10/14|10/14| 10/14{ 10/14| 10/14| 10/14{10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14{10/14(10/14|10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12'| 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 [ 6/10 [ 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3
35 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 2/3 | 2/3| 2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3)|2/3|23]|2/3]|2/3
50 3/4 1 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 23| 23| 2/3|2/3|2/3|2/3[2/3|2/3|2/3|2/3|2/3]|23]|2/3
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 [1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/21.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.7/1
130 1.4/2| 1.4/2|1.4/2| 0.7/1{ 0.7/1| 0.7/1| 0.711
150 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.7/1




Rychlost pasu

Bimetal Metry/minuta pfi @ mm

Material 10-65 | 100-300 | 400-800 >1000 ;Tdal"u'ﬁ:
Konstrukéni oceli, automatova ocel 100 85-95 60-75 40-60 6%
Konstrukéni oceli, zuslechténé oceli 80 70-80 60-68 40-50 6%
Cementované oceli, pruzinové oceli, zuSlechténé oceli 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Nelegovana nastrojova ocel, loZiskova ocel 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Rychlofezna ocel 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Uhlikova nastrojova ocel 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Nastrojové oceli, legované 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Nitridované oceli, vysoce legované slitinové nastrojové oceli 40-45 35-40 25-30 20-25 8%
Litina 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Nerezové a kyselinovzdorné oceli (Iehké) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Nerezové a kyselinovzdorné oceli (t6zké) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplexni a slitinové nastrojové oceli 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Niklové a nikl-kobaltové slitiny 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titan, titanové slitiny, hlinikovy bronz 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Horizontalni stroje, hlinik, hlinikové slitiny 120 120 120 120 25%
Vertikalni stroje, hlinik, hlinikové slitiny 3000 2100-2500 | 1250-2000 | 500-1200 25%
Mosaz 120 120 90-120 80-100 4%
Méd 120 110 80-100 60-80 15%

Cim je material vétsi, tim je rychlost nizsi
Slinuty karbid Metry/minuta pfi @ mm

Chladlcl

Konstrukéni oceli, automatova ocel 160-190 110-150 60-90 12%
Konstrukéni oceli, zuSlechténé oceli 140 120-140 85-115 50-70 12%
Cementované oceli, pruzinové oceli, zuSlechténé oceli 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Nelegovana nastrojova ocel, loZiskova ocel 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Rychlofezna ocel 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Uhlikova néstrojova ocel 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Nastrojové oceli, legované 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Nitridované oceli, vysoce legované slitinové nastrojové oceli 75-85 70-80 60-70 45-60 8%
Litina 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Nerezové a kyselinovzdorné oceli (Iehké) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Nerezové a kyselinovzdorné oceli (t6zké) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplexni a slitinové nastrojové oceli 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Niklové a nikl-kobaltové slitiny 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titan, titanové slitiny, hlinikovy bronz 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Horizontalni stroje, hlinik, hlinikové slitiny 250 250 250 250 25%
Vertikalni stroje, hlinik, hlinikové slitiny 5000 4000-5000 | 3000-4000 | 2000-3000 25%
Mosaz 250 250 180-240 140-160 4%
Méd 240 220 130-190 100-120 15%

Cim je material v&tsi, tim je rychlost nizsi
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Davame profesionalim to, co potrebuij:

SNA=urope [Czech republic] s.r.o.

Holandska 2/4, 639 00 Brno
Tel.: +420 537 022 520

Fax: +420 537 022 200

E-mail: info.cz@snaeurope.com
www.bahco.com/cs-cz/

vyjimecnou kvalitu

BAHCO

www.bahco.com

Uurope Cz akut 180734

SNX



